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Lagertechnik und Férdereinrichtungen

Dexion entwickelt, produziert und vertreibt Lagerldsungen fir unterschiedliche
Branchen. Fir den Einsatz in der Getrédnke- und Lebensmittelindustrie bieten sich
beispielsweise zwei Systeme an, um die Lagerkapazitat zu optimieren und die
Effizienz zu verbessern.

Die Palettenregale sind auf mobilen Fahrgestellen montiert und werden auf im Boden
verankerten Schienen bewegt (Bild: Dexion).

Paletten-Verschieberegal optimiert Lagerkapazitat

Das Verschieberegal »Movo« von Dexion ist eine kompakte, dynamische
Palettenregalldsung. Die Palettenregale sind auf mobilen Fahrgestellen montiert, die auf
im Boden verankerten Schienen bewegt werden.
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Das Paletten-Verschieberegal »Movo« unterstiitzt dabei, die Lagerkapazitat auf
bestehender Flache zu erhdhen (Bild: Dexion).

Je nach Ausfiihrung wéhlt das Personal die gewiinschte Regalzeile per Fernsteuerung
oder manueller Bedienung mit einem Knopfdruck an. Die Regalzeile wird mittels
Elektromotoren seitlich in Bewegung gesetzt und 6ffnet durch die Verschiebung die
gewlinschte Zeile sowie den Kommissioniergang. Der Zugriff auf das Lagergut kann
erfolgen. Ein Vorteil des Systems ist, dass die Flache fir die Kommissioniergange
entfallt, denn die Gange entstehen automatisch durch den Verfahrvorgang des Systems.
»Movo« ist sehr flexibel und daher fur jede Art von Waren geeignet. Durch die kompakte
Bauweise ist im Vergleich zu traditionellen Palettenregalen mit dem
Verschieberegalsystem eine Verdopplung der Lagerkapazitat im bestehenden Lager
bzw. eine Einsparung von bis zu 50?Prozent der wertvollen Lagerflache mdéglich. So
werden vorhandene Flachen bestmdglich genutzt, da maximal komprimiert gelagert
wird, was wiederum zu einer Reduzierung der Betriebskosten fiihrt.

Betriebskosten senken und Ressourcen schonen

Das Paletten-Verschieberegal ist nachhaltig und effizient im Umgang mit wertvollen
Ressourcen. So ist die Lagerhaltung in der Lebensmittelindustrie zum Beispiel
besonders energieintensiv, wenn Lebensmittel unter kontrollierten Bedingungen gelagert
werden mussen. Dabei entstehen hohe Betriebs- und Energiekosten, beispielsweise im
Kuhl- und Tiefkuhlbereich. Diese kbnnen mit dem Verschieberegalsystem reduziert
werden, was wiederum eine schnelle Amortisation der Investition in das »Movo«-System
beginstigt. Jedes Verschieberegalsystem wird exakt auf die individuellen Bedirfnisse
des Anwenders zugeschnitten. Dabei werden nicht nur die rdumlichen Gegebenheiten
beriicksichtigt, sondern auch die Art der zu lagernden Giiter sowie die bereits
vorhandene Logistik. Die modulare Konstruktion bietet dabei umfangreiche raumliche
Anpassungsmadglichkeiten. Je nach Anforderung sind unterschiedliche Gewichtsklassen
sowie variablen Regalrahmentiefen und -langen realisierbar. Je nach Lageranforderung
kdnnen sowohl Palettenregale als auch Kragarmregale auf die mobilen Fahrwagen
montiert werden, um zum Beispiel Langgut besonders platzsparend zu lagern. Das



»Movo«-System ist auch bei extremen Temperaturen im Kuhl- und Tiefkuhlbereich
einsetzbar: Im Standard bis zu -30 Grad Celsius und optional sogar bis zu -40 Grad
Celsius.

Effizient durch modernes Steuerungskonzept

Ein modernes und bedienerfreundliches Steuerungskonzept fur verschiedene
Anforderungen unterstiitzt zusétzlich die Effizienz des Systems. Das
Lichtsteuerungssystem beleuchtet immer nur den jeweils gedffneten
Kommissioniergang. Neben der herkémmlichen Steuerung per Handbetrieb ist das
System auch mit einer Funkfernsteuerung erhéltlich. Damit kann die Verschiebeanlage
bereits gestartet werden, wahrend der Stapler sich noch auf der Anfahrt befindet und
dann ohne Wartezeit in den Kommissioniergang fahren kann. Als vollautomatische
Lésung kann die Regalanlage auch problemlos an ein Warenwirtschafts- bzw.
Lagerverwaltungssystem angebunden und sogar mit fahrerlosen Transportsystemen
(FTS) bedient werden. Das zentral gesteuerte Lagerverwaltungssystem tbermittelt den
Staplerfahrern zum Beispiel Pick-Listen per Funk und fiihrt sie anschlief3end direkt zu
den entsprechenden Lagerorten. Je nach Lageranforderung und Platzverhéltnissen
kdnnen bis zu vier Kommissioniergange gleichzeitig getffnet und bedient werden. Die
Kommissionierzeiten werden dadurch nochmal erheblich reduziert. Fir h6chstmégliche
Sicherheit ist das »Movo«-Regalsystem mit moderner Sensortechnik ausgestattet.
Lichtschranken registrieren das Betreten und Verlassen eines Ganges, erst wenn sich
niemand mehr im Gang befindet, kann die Anlage in Gang gesetzt werden. Daruber
hinaus wird das gesamte System sofort gestoppt, sobald eine potenzielle
Gefahrenquelle erkannt wird. Jede Bewegung der Anlage wird durch akustische
Warnsignale und Lichtsignale angezeigt. Die Regalhthen des Verschieberegalsystems
reichen bis zu 14, die Wagenlangen bis zu 90 Metern. Die Feldlast betragt bis zu 30
Tonnen und die Fachlast bis zu sechs Tonnen.

Semiautomatische und verdichtete Lagerldsung

Mit dem »Pallet Shuttle System« hat Dexion eine semiautomatische, hochverdichtete
Lagerlésung entwickelt, die den Materialfluss im Lager optimiert. Ein akkubetriebener
Wagen auf Schienen tbernimmt dabei selbststandig mittels Funkfernbedienung den
Warentransport.



»Pallet Shuttle System« ist eine semiautomatische und verdichtete Lagerldsung, die den
Materialfluss im Lager optimiert (Bild: Dexion).

Das System wird manuell von einem Gabelstapler in den Lagerkanal eingesetzt. Im
Lagerkanal verfahrt es wie ein Transportwagen und bewegt die Ladeeinheiten. Mehrere
Ladeeinheiten kdnnen im Lagerkanal hintereinander gepuffert werden. Nachdem das
»Pallet Shuttle System« die Palette im Lagerkanal aus- bzw. eingelagert hat, erfolgen
die Entladung sowie auch die Umsetzung in den nachsten Kanal wieder konventionell
mit dem Gabelstapler.
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Als Einfahr-, Einschub- oder Palettendurchlaufregal kann das »Pallet Shuttle System« in
verschiedenen Branchen und Anwendungen eingesetzt werden (Bild: Dexion).

Diese Losung eignet sich sowohl fur FIFO- als auch fur das LIFO-Prinzip. Das System
ist als wirtschaftliche Alternative zum Einfahr-, Einschub- oder Palettendurchlaufregal fiir
verschiedene Branchen und Anwendungen, zum Beispiel in Tiefkuhllagern, in der
Lebensmittelproduktion und im Lebensmittelhandel, in der Getrankeindustrie oder in
Logistikverteilzentren geeignet. Mit dem »Pallet Shuttle System« wird eine
hdchstmdgliche Volumenausnutzung bei geringen Fachhohen realisiert.
Kommissioniergange entfallen, was zu erheblichem Einsparpotenzial an Lagerflache
fuhrt. Das System kann fur alle gangigen Palettentypen eingesetzt werden. Die Traglast
betragt dabei bis zu 1500 Kilogram bzw. optional bis zu 2000 Kilogramm. Es kénnen
Paletten mit einer Tiefe von 800 bis 1200 und einer Breite von 1000 bis 1200 Millimetern
verwendet werden. Auch die Verwendung im Tiefkiihlbereich bis -30 Grad Celsius ist
moglich.
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