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Effiziente Dosieranlage

Artikel vom 2. Juni 2025
Produktionsbereich allgemein

Hertz & Selck optimiert mit einer neuen »Duplex«-Dosieranlage von Fricke die
Produktion. Die Technologie ermdglicht flexible Chargengréf3en, reduziert
Stillstandzeiten und steigert die Effizienz. Ein modernes Rohstofflager,
Erweiterungsoptionen und das Batch Management System verbessern die
Prozesssteuerung und Produktivitat nachhaltig.

Die neue Dosieranlage in der Produktionshalle von Hertz & Selck tragt zur
Verbesserung der Effizienz bei (Bild: Fricke).

Seit Uber neun Jahren setzt der Aromenhersteller Hertz & Selck auf Technologie der
Fricke Abflllitechnik GmbH & Co. KG. Mit der jingsten Inbetriebnahme eines
Dosiersystems steigert das Unternehmen die Effizienz und erfillt die wachsende
Nachfrage nach individuellen Rezepturen. Die neue »Duplex«-Dosieranlage ist mit zwei
Waagen fur Gewichte von 30 bis 600 kg ausgestattet und ermdglicht die flexible
Herstellung von Chargen unterschiedlicher Gré3en — von maf3geschneiderten



Kleinstmengen bis zu industriellen GroRauftragen. Durch die parallele Bereitstellung
mehrerer Mischbehalter werden Stillstandzeiten reduziert, was einen nahtlosen
Produktionsablauf sicherstellt. Ein modernes Rohstofflager und ein optimierter
Rohrleitungsbau erganzen die Anlage, wodurch eine effiziente Materialversorgung und
gleichmaRige Rohstoffverteilung gewahrleistet werden. Mit zusétzlichen Funktionen wie
einem automatischen Mischbehaltereinzug, flexiblen Lageroptionen und schnellen
Behalterwechseln trégt die Anlage zur Steigerung der Produktivitat bei.
Erweiterungsmdglichkeiten wie die Integration einer Ruhrstation oder Pulverdosierung
erdffnen weitere Einsatzfelder. Neben effizienter Anlagentechnik bietet der Hersteller
auch ein umfassendes Serviceangebot. Von der Planung und Installation Giber Wartung
bis zu einer zuverlassigen Ersatzteilversorgung und einer Service-Hotline begleitet der
Anlagenbauer seine Kunden. Besonders das Batch Management System (BMS), ein
umfassendes Manufacturing Execution System (MES), optimiert die
Produktionssteuerung beim Aromenhersteller. Es ermoglicht eine vollstdndige Kontrolle
Uber die Prozesse und tragt zur Erhéhung der Effizienz bei.
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