KUHN

Trichterbehalter fir Kadsemasse
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Molkereibedarf

Die Mohn GmbH fertigt mit dem »TRB-FG SON« einen mobilen Trichterbehalter fur
Késereien. Die kundenspezifische Losung nimmt Kdsemasse nach dem Cutter auf und
ermoglicht deren Transport sowie Ubergabe an den nachsten Prozessschritt. Der offene
Edelstahlbehélter fasst ca. 300 I.
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Edelstahl-Trichterbehélter mit Fahrgestell zur Aufnahme, zum Verfahren und zur
Ubergabe von Kédsemasse nach dem Cutter (Bild: Mohn GmbH).

Fir die chargenweise Verarbeitung von Kdsemasse hat die Mohn GmbH den
Trichterbehéalter »TRB-FG SON« mit Fahrgestell entwickelt. Die anwendungsbezogen
gefertigte Losung ist fur eine Kochkaserei vorgesehen und tibernimmt dort die im Cutter
vorbereitete Masse. AnschlieRend kann der Behalter innerhalb des Produktionsbereichs
verfahren und fiir die Ubergabe an ein nachfolgendes GefiaR angehoben werden.

Gefalle fihrt zum zentralen Auslauf

Der offene Rundbehalter besitzt ein Fassungsvermdgen von ca. 300 | und kommt ohne
Deckel aus. Die Kasemasse wird direkt aus dem Cutter eingefillt. Ein Gefalle im



Behalterboden fiihrt das Produkt zum zentral angeordneten Auslauf und unterstitzt
damit die Entleerung durch Schwerkraft. Die Auslaufkonstruktion ist auf die
Anforderungen des Anwenders abgestimmt. Eine Schiebereinheit gehért nicht zur
Ausstattung. Stattdessen verfligt der Behalter tiber eine Grundplatte, an der
kundenseitig die bendtigte Auslauftechnik montiert werden kann. Dadurch l&sst sich die
Ubergabe an die vorhandene Produktionsanlage anpassen. Fiir die Weitergabe der
Charge kann der Behéalter mithilfe eines Flaschenzugs aus dem Fahrgestell gehoben
und auf die erforderliche Entleerhdhe gebracht werden. Im Inneren befindet sich dafir
ein eingeschweildtes Flachmaterial zur Aufnahme eines Hakens. Die dafir erforderliche
Bohrung wird vom Anwender eingebracht und kann so exakt auf die vorhandene
Hebetechnik abgestimmt werden.

Edelstahl fir Behalter und Fahrgestell

Das Fahrgestell besteht aus einer Vierkantrohr-Konstruktion. Seine Vorderseite ist mit
45°-Ecken ausgefuhrt, um das Unterfahren des Cutters zu erleichtern. Zwei Bockrollen
an der Vorderseite und zwei Lenkrollen mit Feststellern hinten ermdglichen den
innerbetrieblichen Transport. Die Polyamidrader besitzen einen Durchmesser von 80
mm. Mohn fertigt den Behélter aus Chromnickelstahl 18/10, Werkstoff 1.4301. Auch die
Radgehéuse bestehen aus Edelstahl V2A/1.4301. Auf3en sichtbare Blechoberflachen
sind mit Korn 320 geschliffen, wahrend die Profiloberflachen geburstet ausgefiihrt
werden. Die Ausflihrung zeigt, wie sich ein vergleichsweise einfacher Behalter exakt an
einen Prozessschritt anpassen lasst. In der Kochkéaserei kann die im Cutter vorbereitete
Késemasse chargenweise Glbernommen, gepuffert, verfahren und per Schwerkraft in
den néchsten Prozessbehélter tibergeben werden.
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