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Das Palettieren von immer unterschiedlicheren Gebinden aller Art bei immer héheren
Leistungen stellt gerade fur altere Palettierer eine grof3e Herausforderung dar. Auch
neue Palettierer miissen sich im Hinblick auf mehr Kastensorten und Materialeinsparung
wie dinnwandige Kartons oder diinnere Folien den neuen Herausforderungen stellen.

Beispiel fur eine aktuelle Systemkonfiguration. Bild: Sortec

Bei verschiedenen Lagenbildern auf der Palette kann jedoch im Vorfeld schon eine
wichtige Aufgabe geldst werden: das produktschonende Drehen und gegebenenfalls
auch Verteilen auf verschiedene Bahnen. Auch im hohen Leistungsbereich ist dabei
entscheidend, dass die Produkte richtig gezéhlt und exakt positioniert zur Pallettierung
weitertransportiert werden, um einen stérungsfreien Dauerbetrieb zu ermdglichen. Als
Hersteller von Sortier- und Drehsystemen hat sich die Firma Sortec Sortiertechnik in



Wenden seit Uber 20 Jahren auf das Drehen und Verteilen von Gebinden aller Art
spezialisiert und bietet gerade bei hohen Durchsatzleistungen Lésungen an, die das
produktschonende Handling und genaue Positionieren nach den Dreh- und
Sortiervorgangen sicherstellen. Der Hauptvorteil der roboterahnlichen Systeme besteht
darin, dass es pro Bewegung keine Riickhubbewegungen gibt. Wenn der eine Arm bzw.
Drehtunnel die Ausleit- bzw. Drehbewegung getatigt hat, steht der nachste schon in
Startposition. So sind 160 Zyklen pro Minute erreichbar. Auch bei diesen hohen
Durchsatzleistungen werden die Produkte immer bis zur Endposition begleitet. In
Kombination mit einem oder zwei weiteren Systemen kdnnen alle moglichen Packbilder,
die sich von Lage zu Lage unterscheiden, auch bei hohen Durchsatzleistungen erreicht
werden. Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist, dass auch empfindliche Weinkartons
palettiert werden kénnen, zum Beispiel mit Flaschen aus diinnwandigem Glas ohne
Gefache in den Kartons. Hier besteht grundséatzlich die Gefahr, dass Flaschen oder
Kartons bei hoher Durchsatzleistung beschadigt werden. In diesem Fall kbnnen sich
zum Beispiel zwei hintereinandergeschaltete Systeme abwechseln und so die
Drehbewegung auch bei hoher Bandgeschwindigkeit harmonisch realisieren. Der
Aufbau der Systeme ist modular und erfolgt seitlich sowie hauptséchlich oberhalb des
Transporteurs. Dies erlaubt die einfache und platzsparende Nachriistung in vorhandene
Anlagen. Schmutz und Scherben beeintrachtigen die Funktion nicht, da alle
Komponenten in einem geschlossenen Kettenkasten oberhalb der Férdertechnik
positioniert sind. So wird das System oft gern bei Leergutricknahmezentren eingesetzt,
wo Scherben und Schmutz zum Alltag gehdren. Dartber hinaus arbeiten die Systeme
auRerst gerauscharm. Ein dreistufiger Servoantrieb bewegt den Arm bzw. den
Drehtunnel erst mit 3- bis 5-Grad-Drehung an das Produkt, beschleunigt es dann
schneller und bremst es dann langsam kurz vor Erreichen der Endposition ab. Alle
Bewegungsablaufe sind im Umrichter individuell fiir jedes Produktformat hinterlegt.
Somit werden Prelleffekte und Drehneigungen bei der Ausleitung ausgeschlossen. Die
Systeme arbeiten harmonisch sowie nahezu verschlei3- und wartungsfrei Giber viele
Jahre im Dauerbetrieb. Diese Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit sind Ergebnisse der
langjahrigen Spezialisierung von Sortec und basieren hauptséachlich auf dem
selbstentwickelten Programm fiir die Motorsteuerungen. Zur Anbindung an
Ubergeordnete Steuerung stehen Profinet- und Ethernetkarten zur Verfligung. Die
Umschaltung auf andere Lagenbilder oder andere Produktformate ist dann automatisch
moglich, ohne dass der Anwender Einstellungen am System vornehmen muss. Eine
mechanische Einstellung bei den Drehstationen in Tunnelausfiihrung ist nur dann
erforderlich, wenn die Gebindegrdf3en stark voneinander abweichen.
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