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Inspektions- und Sortiermaschinen/Kontrolleinrichtungen

Servoantriebe sorgen fir einen dynamischen, an Eigenschaften und Position des
Produkts angepassten Sortiervorgang (Bild: Sortec).

Effizienzgesichtspunkte und Produktvielfalt stellen Abfillbetriebe und Logistikzentren vor
neue Herausforderungen. Immer schnellere Durchsatzleistungen bringen herkdmmliche
Ausleit- und Verteilsysteme an ihre Grenzen, die wachsende Gebinde- und
Produktvielfalt erschwert das Handling zusétzlich. Die Anforderungen an ein
materialschonendes Handling sind grof3, gleichzeitig ist der reibungslose und
storungsfreie Sortierbetrieb mdglichst ohne Stillstandzeiten ein wichtiger Beitrag zur
Effizienz des gesamten Betriebs.



Spezialist aus Sudwestfalen

Das sudwestféalische Unternehmen Sortec ist auf diese Anwendungen spezialisiert. Das
Unternehmen entwickelte ein Sortiersystem fiir Getrankekasten und prasentierte im Jahr
2006 seine erste, vor dem Palettierroboter angeordnete Drehstation fur die
Packbildzusammenstellung. Drei Jahre spater wurden Getranke- und
Lebensmittellogistikzentren mit eigens hierfur entwickelten Anlagen ausgeristet. Dank
gezielt weiterentwickelter Programme werden heute vielfaltige Sortieraufgaben
Ubernommen. Der bewahrte modulare Aufbau der Systeme ist dabei ein elementarer

Baustein zur Lésung vielfaltiger Aufgabenstellungen.
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Bild: Sortec

Speziell angesteuerte Servoantriebe sorgen fiir einen dynamischen, an die
Eigenschaften des Produkts und dessen jeweilige Position vor dem Uberschubbrett
angepassten Sortiervorgang mit verschiedenen Uberschubgeschwindigkeiten im
Millisekundenbereich. Damit ist es mdglich, eine 500 g leichte Faltkiste ebenso wie
einen 40 kg schweren Karton materialschonend, stérungsfrei und wiederholgenau
positioniert zu sortieren. Dank einer rotierenden, stets in der gleichen Richtung
wirkenden Mechanik mit zwei oder drei Uberschubbrettern werden Verschlei? und
Wartungsaufwand ber einen langen Zeitraum gering gehalten. Ein weiterer Vorzug sind
besonders platzsparende Losungen mit neben- und Gibereinander angeordneten
Systemen und einer dezentralen Steuerung. Das Unternehmen bietet hierzu eine
Profibus-Anbindung mehrerer in Reihe geschalteter Systeme. Mit zwei Uberleitbrettern
werden bis zu 7000 Einheiten pro Stunde, mit drei Uberleitbrettern mehr als 9000
Einheiten sortiert. Die Systeme sind bereits bei mehreren GroRRbrauereien,
Uberregionalen Logistikzentren und Lebensmittelkonzernen im Einsatz.
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