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Neue Forderplattform in Edelstahl
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Mit der Markteinfihrung einer neuen Férderplattform im Hygienedesign hat der
Schweizer Materialflussausrister Interroll sein bestehendes Angebot fur die
Lebensmittelbranche erweitert. Entwickelt nach den Richtlinien des Hygienic Product
Designs sorgt die modulare Losung fur eine energieeffiziente und hygienische
Foérderung von verpackten Lebensmitteln.

Die neue Forderplattform ist eine Plug-and-play-Losung im Hygienedesign. Die
einzelnen Module lassen sich nicht nur untereinander bedarfsgerecht zusammenstellen,
durch ein spezielles Ubergangsmodul ist auch die einfache Anbindung an bereits
bestehende Forderanlagen moglich (Bild: Interroll)

Fir die weltweite Verbesserung der Lebensmittelsicherheit und der


https://www.interroll.com/de

Lebensmittelversorgung Ubernimmt Interroll als international tatiges Unternehmen
bereits seit Jahren Verantwortung. So werden die energiesparenden und kompakten
Trommelmotoren des Unternehmens, die die sehr hohen Hygieneanforderungen der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie erfillen, bereits auf der ganzen Welt bei fliilhrenden
Unternehmen der Branche eingesetzt. Sie sorgen dafir, dass automatisierte
Materialflusslésungen nicht nur aul3erst effizient und energiesparend betrieben werden,
sondern auch die hohen Anspriiche an die Hygiene erfullen, wie sie etwa von der US-
amerikanischen Food and Drug Administration (FDA), der Europaischen Union (EU) und
der European Hygienic Engineering and Design Group (EHEDG) vorgegeben werden.

Plug-and-play-Losung im Hygienedesign

Ein Beispiel ist der neue »Special Hygienic Conveyor« (»SHC«), der konsequent nach
den Richtlinien des Hygienic Product Designs konzipiert wurde. Mit diesem Forderer
werden nun erstmals auch die Vorteile, die die international erfolgreiche »Modular
Conveyor Platform« (»MCP«) in modernen Lager- und Distributionszentren bietet, fir
Systemintegratoren und Anwender verfiigbar, die besondere Hygieneanforderungen
erfullen mussen.

»Mit dem >Special Hygienic Conveyor« treiben wir unsere konzernweite
Plattformstrategie weiter mit Hochdruck voran. Auf Basis der Modularitat der Plattform,
die sich wie immer als Plug-and-play-Baukastenltsung flexibel aus bewahrten
Produkten zusammenstellen und erweitern lasst, kbnnen sowohl einfachere als auch
hoch komplexe Aufgabenstellungen bei der automatischen Férderung verpackter
Lebensmittel oder anderer hygienesensibler Produkte bewaltigt werden«, so Dr.
Stephan Kronholz, der bei Interroll fir die neuen hygienischen Plattformldsungen
verantwortlich zeichnet.

Die neue Plattform, gefertigt auf Basis einer rostfreien Edelstahlkonstruktion, erméglicht
einen staudrucklosen Transport von E2-Standardkisten im Lebensmittelbereich. Sie
zeichnet sich unter anderem dadurch aus, dass ein reduziertes Lochbild, keine
Hinterschnitte und Uberall Schragen bzw. abgerundete Fuhrungen vorhanden sind, um
einen ungehinderten Abfluss von Reinigungsflissigkeiten zu ermdglichen.

Zur Plattform gehdren sowohl Rollen- als auch Bandférderer, die verpackte Fisch- oder
Fleischprodukte transportieren. Alle verfugbaren Bestandteile dieses Forderers, also
auch elektrische Produkte wie etwa die »RollerDrive«-Antriebe und entsprechende
Steuerungen (»IP 55 MultiControl«), sind mindestens nach IP55 zertifiziert, sodass sich
einfache Reinigungsvorgange durchfiihren lassen und anschlieRend keine
Flussigkeitsreste im Forderer verbleiben, die zu Funktions- oder
Hygienebeeintrachtigungen fiihren kdnnen.

Einfache Anbindung an bestehende Forderanlagen

Die neue Plug-and-play-Plattform fiir kompakte Rollen- und Bandférderer besteht aus
einer Vielzahl von frei kombinierbaren Modulen, die sehr einfach in Betrieb genommen
werden kdnnen. Hierzu gehéren etwa gerade Forderstrecken, kompakte Kurven mit
einem Innendurchmesser von gerade einmal 600 Millimetern, Kugelband-Ausschleuser
und Streckenmodule mit integriertem Anstieg. Speziell entwickelte Lésungen zur
Wasserdichtheit sorgen dafiir, dass nach Reinigungsvorgangen kein Wasser in der
Anlage zurtickbleibt und die Hygiene beeintrachtigt.

Diese Module lassen sich nicht nur untereinander ohne Aufwand bedarfsgerecht
zusammenstellen, durch ein spezielles Ubergangsmodul (»Transfer«), das sich durch
einen besonders kleinen Umlenkradius auszeichnet, lasst sich der »SHC« auch ohne
technischen Anpassungsaufwand an bereits bestehende Forderanlagen anbinden.



»Damit wird die Foérdererplattform nicht nur fir Neuanlagen, sondern auch fiir
Modernisierungsprojekte zur geeigneten Losung fur einen besonders hygienischen
Materialfluss«, so Dr. Kronholz.

Software vereinfacht Projektabwicklung

Mit der Software »Layouter« kénnen Systemintegratoren zukiinftig auch beim »SHC«
komplette Anlagenkonzepte anschaulich am Computer entwerfen, planen und virtuell in
Betrieb nehmen. Prasentationen und Entscheidungsprozesse bei den Endanwendern
werden aussagekraftiger und deutlich einfacher. Gleichzeitig verbessert sich die
Vorbereitung fur eine reibungslose Installation und Inbetriebnahme der Losung. Je nach
Kundenbedarf werden Forderer, die auf dieser Plattform basieren, durch Trommel- oder
»RollerDrive«-Motoren in Edelstahlbauweise angetrieben.

In Verbindung mit den »IP 55 MultiControl«-Steuerungen kénnen auf dieser Grundlage
hocheffiziente, staudrucklose Warenstrome realisiert werden, wie sie bisher schon in
modernen Paketzentren oder anderen Distributionseinrichtungen zum Einsatz kommen.
Diese staudrucklos arbeitenden Systeme arbeiten mit separat angetriebenen
Forderzonen. Eine Forderzone wird dabei nur dann angetrieben, wenn tatsachlich auch
Fordergut zu bewegen ist.

Dieses intelligente Antriebskonzept spart allein im Start-Stopp-Betrieb bis zu 50 Prozent
Energie im Vergleich zu zentralen Antriebslosungen, die im Dauerbetrieb laufen.
Gleichzeitig entstehen so ein Gerauschniveau, das fiir eine verbesserte
Arbeitsumgebung mit deutlich geringerer Larmbelastung sorgt, sowie ein reduzierter
Verschleil3 bei der Férderung von E2-Standardkisten, bei dem sich auch die
hygienischen Beeintrachtigungen in der Lebensmittelbranche verringern.

Exakte Positionierung der Waren auf der
Forderstrecke

Mit der multiprotokollfahigen Steuerung »IP 55 MultiControl« von Interroll l1asst sich der
Warenstrom auf dem »Special Hygienic Conveyor« flexibel und bedarfsgerecht
kontrollieren. Durch die Vereinzelung der jeweiligen Guter auf der Forderstrecke werden
Beschadigungen empfindlicher Waren vermieden, wie sie bei herkbmmlichen Lésungen
auftreten kdnnen. Wie schon bei der »Modular Conveyor Platform« reicht auch hier das
Anwendungsspektrum von autonomen Forderern ohne SPS-Verwendung bis hin zum
Einsatz in vernetzten Industrie-4.0-Umgebungen.

Die Steuerung erlaubt die einfache Auswahl der industrieweit am stérksten verbreiteten
Standardprotokolle Profibus, Ethernet/IP und Ethercat — und damit den Einsatz von
zukunftssicheren Kommunikationsverbindungen fur nachgeordnete IT-Anwendungen.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass Sensoren und die bewéhrten »RollerDrive«-
Antriebe direkt in die Feldbusebene integriert werden kénnen. Eine weitere Sensoren-
Aktoren-Ebene mit zusétzlichen Gateways wird damit Gberflissig. Zudem erméglicht der
neue Forderer eine exakte Positionierung der transportierten Waren auf dem Forderer —
ein wichtiges Leistungsmerkmal, um etwa Etikettiermaschinen nach dem Verpacken der
Waren ganz einfach ohne aufwendige Sensorik in den automatischen Warenfluss
einzubinden.

Der »Special Hygienic Conveyor« ist nach umfassenden Befragungen von
internationalen Kunden und Anwendern aus der Lebensmittelbranche entstanden. Dabei
ging es darum, konkrete Problemstellungen von Anwendern zu l8sen, neue Wege zu
gehen und so einen groRtmaoglichen Mehrwert fur die Anwender zur Erreichung ihrer
geschéftlichen Ziele zu schaffen. Konzipiert haben ihn die Ingenieure der Interroll



Innovation GmbH in Baal bei Diisseldorf.
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Neues Produktionswerk in Baal

Neues Produktionswerk in Baal

Mit dem Erwerb eines Nachbargrundstucks hat Interroll im letzten Jahr die
Voraussetzung fir einen deutlichen Ausbau seines Standorts in Baal-Hiickelhoven bei
Dusseldorf geschaffen. Das neue Grundstiick, auf dem sich bereits ein
Industriegeb&ude befindet, umfasst eine Grundflache von fast 13.000 Quadratmetern.
Bereits in diesem Jahr soll mit der Produktion der neuen Plattform fur die hygienische
Lebensmittelverarbeitung und -logistik begonnen werden.

In den vergangenen Jahren wurden rund 20 Millionen Euro in den Standort investiert.
Heute arbeiten rund 240 Mitarbeitende in Baal. Bis spatestens 2025 soll durch die
Standorterweiterung und die Ausweitung des Angebots fur die Lebensmittelindustrie und
Pharmabranche eine Aufstockung um rund 60 Arbeitsplatze erfolgen.

Hersteller aus dieser Kategorie

BMS Maschinenfabrik GmbH
Straubinger Str. 21

D-93102 Pfatter

09481 94213-0
info.boms@eol.group
www.bms-maschinenfabrik.de
Firmenprofil ansehen

Linde Material Handling GmbH
Carl-von-Linde-Platz

D-63743 Aschaffenburg

06021 99-0

info@linde-mh.de
www.linde-mh.de/Getraenkeindustrie/
Firmenprofil ansehen



https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:info&#46;bms&#64;e&#111;l.g&#114;&#111;up
http://www.bms-maschinenfabrik.de
https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/firma/bmsmaschinenfabrikgmbh-1313655
https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#105;&#110;&#102;&#111;&#64;li&#110;de&#45;&#109;h.d&#101;
http://www.linde-mh.de/Getraenkeindustrie/
https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/firma/lindematerialhandlinggmbh-1339278

Kaup GmbH & Co. KG
Braunstr. 17

D-63741 Aschaffenburg
06021 865-0
zentrale@kaup.de

www.kaup.de
Firmenprofil ansehen

© 2025 Kuhn Fachverlag



https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/wp-content/themes/kuhn-magazin/pdf/mpdf/kuhn/mailTo:&#122;&#101;n&#116;r&#97;&#108;e&#64;ka&#117;p&#46;&#100;e
http://www.kaup.de
https://lebensmittel.kuhn-fachmedien.de/firma/kaupgmbh-co-kg-1330787

